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ISO-Projektion

Methode E

- Montagevorschrift: .
Ausgangslage vormontierte Baugruppe / pre-mounted 3ssembly J MF _MV-AQ04 Serie: MF

|
. . . A . -
starting situation: [P o —— assembly instruction.
- ﬁ o C |Dichtring 7/ gasket . fuer/ for:
\ | D [Montagemutter /mounting nut Interface MF2K201-400/MF2K202-400 WWW.eS’[O-gruppe.00m

* lose beigelegt / loose insert

D= |
ML T - Schritt b o
| [ C\\A step 4: \

B

Schriftt 7 - XXX KX X XA
step T = =R

- vormontierte Baugruppe nach MB_400/401 -

— mit Leiterplatte verloeten /

[ | solder pre-mounted assembly
AP XN XX XA with PCB acc. to MB_400/401

Pos. D handfest auf Anschlag anschrauben /
screw on pos. D hand tight until stop

| Schritt 2 %Gehaeusewand / housing
step 2: o

—1 | -
- Schritt 5 g
N Baugruppe in Gehaeusewand einschieben / step 5:
insert assembly group into housing — =
[ | XMX M XX XA
7 Y |
Il - Pos. ( mit max. 1.5 Nm kontern /

tighten pos. C with max. 1.5 Nm

B X XK XX X XA
v U

Schrift 3: % -

steg 3: ——m=
e )
—1 |
Pos. C in Nuf aufziehen /
stide on pos. C into the groove
| XMX N XX XA date name scale: .
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